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1. Wstep

Niniejsza instrukcja zawiera opis wykonania :

- izolacji termicznej i hermetyzacji zespotu ztacza,

wariant | - Ostona ztacza - nasuwka z polietylenu HDPE, uszczelniona tasma termokurczliwa.

wariant Il - Ostona ztacza - nasuwka z polietylenu HDPE termokurczliwa, uszczelniona
opaska termokurczliwa.

- zakonczenia izolacji termicznej rurociagu preizolowanego,

- zakonczenia rurociagu preizolowanego.

2. Ogoélne warunki wykonania izolacji termicznej i
hermetyzacji

1. Do wykonania izolacji termicznej i hermetyzacji mozna przystapi¢ wytacznie po:

- pozytywnie przeprowadzonej probie szczelnosci rurociagu,
- kontroli i odbiorze ztacz spawanych,

- wykonaniu potaczen przewodow i probach technicznych zgodnie z Instrukcja ,,Potaczenia
przewodow sygnalizacyjnych”, w przypadku wbudowanej instalacji wykrywania
nieszczelnosci rurociggdw.

2. Izolacje termiczna i hermetyzacje zaleca sie Wykonywaé w sprzyjajacych warunkach
atmosferycznych przy suchej, stonecznej pogodzie i w temperaturze otoczenia powyzej
+5°C. W przypadku koniecznosci wykonama hermetyzacji przy duzej wilgotnosci pow1etrza
(opady deszczu) operacje z tym zwigzane nalezy wykonywac pod zadaszeniem przenosnym
np. namiotem brezentowym.

3. Izolacje termiczng i hermetyzacje, moze wykonaé pracownik przeszkolony, posiadajacy
zaswiadczenie uprawniajace do wykonywania w/w czynnosci, wydane przez ZPU
Miedzyrzecz.

4. Temperatura pow1erzchm rury przewodoweJ i ostonowej w czasie wykonywania izolacji
termicznej powinna wynosic¢ 30°C + 35°C.

5. Pianka poliuretanowa na koncach rur preizolowanych powinna by¢ sucha , a cze$¢ pianki z
czota izolacji, na gtebokos¢ 3 do 5 mm usunieta.

6. Rura przewodowa w zespole ztagcza musi by¢ oczyszczona z zanieczyszczen, kurzu itp.
7. Powierzchnie rury ostonowej na dtugosci do 25 cm od konca rury oczysci¢ i osuszyc.

8. Wykop w miejscu wykonania izolacji termicznej i hermetyzacji zespotu ztacza, nalezy
poszerzy¢ i pogtebic o okoto 20 cm.

9. Ostone ztacza - nasuwke z rury polietylenowej HDPE lub nasuwke termokurczliwa z rury
polietylenowej HDPE, oraz opaski termokurczliwe nalezy natozy¢ na rure preizolowana,
przed zespawaniem stalowej rury przewodowej.
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3. Sktadniki magazynowe

1. Wszystkie materiaty stosowane do wykonywania izolacji i hermetyzacji zespotu ztacza
przechowywaé w pomieszczeniach zamknietych.

2. Sktadniki A i B pianki PUR, porcjowane w butelk1 plastlkowe oddzielnie na kazde ztacze,
nalezy przechowywac w temperaturze powyzej +1 59C i nie przekraczajacej +30°C.

4. Wykonanie izolacji i hermetyzacji

WARIANT | - OSLONA ZLACZA - NASUWKA Z POLIETYLENU HDPE, USZCZELNIONA TASMA
TERMOKURCZLIWA.

4.1. Podstawowe narzedzia i materiaty.

1. Podstawowe narzedzia niezbedne do wykonania izolacji i hermetyzacji ztacz na
rurociagach preizolowanych:

- noZ,

- odcinek bednarki 40 * 4 dtugosci 200 mm,
- pita do metalu (lub brzeszczot),

- palnik na gaz ptynny propan - butan,

- szczotka druciana,

- skrobak (cyklina).

2. Do wykonania izolacji i hermetyzacji zespotu ztacza, zakonczenia izolacji termicznej i
zakonczenia rurociggu nalezy stosowac¢ materiaty objete Katalogiem wyrobow ZPU
MIEDZYRZECZ SP. Z 0.0. oznaczone odpowiednio symbolem N, R, NK:

- nasuwke, rekaw termokurczliwy, nasuwke koncowa,
- sktadniki A i B pianki poliuretanowej - PUR,
- tasme termokurczliwg i tasme zamykajaca,
a ponadto :
- papier Scierny,
- czysciwo wojtokowe,

- czterochlorek wegla lub aceton.



® Instrukcja wykonania izolacji i hermetyzacji zespotu zfacza
System ZPU Miedzyrzecz Sp. zo. 0.
Telefon+48 95 741-25-26, 742-33-00, 742-00-93,

fax. +48 95 742-33-01, 742-33-02

4.2. Czynnosci przygotowawcze i pomocnicze

. Wykonanie izolacji termicznej rozpoczynamy od usuniecia przy pomocy noza lub skrobaka,

czesci izolacji pianki PUR o grubosci od 3 do 5 mm, z czota elementow preizolowanych.

Jezeli elementy preizolowane posiadaja wbudowane przewody sygnalizacyjne, to czynnosc ta
zostata wykonana przed wykonaniem taczenia tych przewodow.

. Jezeli badanie potaczen spawanych - w zakresie wadliwosci spoin - wykonano przy pomocy

defektoskopu ultradzwiekowego (a wiec rure mediowa przy spawie pokryto Srodkiem
smarujacym) wowczas rure mediowa nalezy odttusci¢ np. przy pomocy czterochlorku wegla.

3. W nastepnej kolejnosci sprawdzamy czy nasuwka uprzednio zatozona na rure preizolowang

przesuwa sie w sposob swobodny na ztaczu.

. Na koncu rury preizolowanej w rurze ostonowej wycinamy otwér wlewowy w ksztatcie

trojkata oraz usuwamy materiat rury ostonowej wraz z pianka PUR. Wymiary orientacyjne
oraz sposob wykonania naciecia prezentujemy na ponizszym rysunku.

‘ 4+5 cm

i <

J L 2+3 cm

[

4.3. Wykonanie izolacji termicznej zespotu ztacza

Kolejnos¢ czynnosci:

1

. Nasunac¢ nasuwke na ztacze w taki sposob aby zaktad na rurze ostonowej, w ktorej wykonano

otwor wlewowy wynosit okoto 2 + 3 mm.

. Jezeli izolacja termiczna wykonywana jest w temperaturze otoczenia do 20°C nalezy

pow1erzchme rury przewodowej i nasuwki podgrza¢ do temperatury okoto 30° C 40°cC,
uzywajac palnika na gaz ptynny propan-butan,

. Przygotowac sktadniki A i B pianki poliuretanowej (PUR) do wykonania izolacji termicznej

ztacza. Sktadniki A i B pianki PUR pakowane sa w plastikowe butelki oddzielnie na kazde
ztacze w zaleznosci od $rednicy nominalnej rury przewodowej. Kazda butelka posiada
etykiete opisujaca rodzaj sktadnika i srednice nominalna rury przewodowej.
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Przyktad:
SKLADNIK A DN 65
dotyczy sktadnika A przeznaczonego na ztacze o srednicy nominalnej 65 mm.

SKLADNIK B DN 65
dotyczy sktadnika B na ztacze o tej samej srednicy nominalnej.

1. Dwa sktadniki A i B dla tej samej srednicy nominalnej rury przewodowej stanowia komplet
sktadnikow PUR na dane ztacze.

Zadaniem wykonawcy izolacji termicznej ztacza jest sprawdzenie czy opisy umieszczone
na butelce sktadnika A (sktadnik jasny) oraz sktadnika B (sktadnik ciemny) naleza do tej
samej pary srednic nominalnych i czy s$rednica nominalna rury przewodowej w ztaczu
odpowiada sSrednicy nominalnej umieszczonej na plastikowych butelkach ze sktadnikami.
Nastepnie zawarto$¢ butelki ze sktadnikiem B nalezy wlac do butelki ze sktadnikiem A.
Kolejnos¢ wlewania tj. A do B czy B do A jest dowolna. Nalezy jedynie zwroci¢ uwage na to
by po wlaniu obydwu sktadnikow do jednej butelki zmiescity sie one w tej butelce. Po zlaniu
sktadnikdéw i zakreceniu korka nalezy wymiesza¢ obydwa sktadniki a nastepnie wlac przez
wyciety otwor wlewowy do przestrzeni izolowanego ztacza. Czas zlewania sktadnikow,
mieszania i wlewania do ztacza nie powinien przekroczyc 40 sekund.

2. Natychmiast po wlaniu ciektych sktadnikow pianki PUR, nasuwke przesunac¢ do gory i w
kierunku trojkatnego wyciecia wlewowego oraz zatozy¢ mate kliny drewniane pod nasuwka.

Potozenie nasuwki w ztaczu powinno by¢ symetryczne wzgledem potaczenia spawanego, a
zaktad na rurze ostonowej powinien wynosi¢ okoto 15 cm.

3. Zalane ciektymi sktadnikami PUR ztacze samoczynnie wypetni sie, tworzac wokét koncow
nasuwki  wyptywki sztywnej pianki poliuretanowej. Wykonana izolacje termiczna nalezy
pozostawi¢ na okres okoto 3 do 6 godzin, po ktorym mozna przystapi¢ do wykonania
czynnosci zwiazanych z hermetyzacja zespotu ztacza.

4.4. Wykonanie hermetyzacji zespotu ztacza

Wskazane jest i zaleca sie, aby hermetyzacje zespotu ztacza wykona¢ w dniu nastepnym,
po wykonaniu izolacji termicznej ztacza. Kolejnos¢ czynnosci:

1. Pierwsza czynnoscia przy wykonaniu hermetyzacji, zaizolowanego termicznie ztacza, jest
usuniecie wyptywki piankowej przy pomocy skrobaka i szczotki drucianej. Nalezy zwrdcic
szczegblng uwage na doktadne usuniecie wyptywki z dolnej, mato widocznej czesci rury
preizolowanej.
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Usuniecie wyptywki pianki.

2. Po usunieciu wyptywki piankowej, powierzchnie przylegania tasmy hermetyzujacej tj. na
koncach rury nasuwkowej oraz na rurze ostonowej przy nasuwce, nalezy odttusci¢. Do
odttuszczenia moze postuzyc¢ czterochlorek wegla, aceton lub dowolny inny rozpuszczalnik
ttuszczu.

3. Nastepnie rure nasuwkowa i rure ostonowa w strefie przylegania tasmy termokurczliwej
nalezy “"zmatowi¢" (zedrzec¢ wierzchniag warstwe polietylenu do uzyskania matowo szarego
odcienia powierzchni), papierem S$ciernym. Szerokos¢ tzw. ,zmatowienia” przedstawia
ponizszy rysunek.

czterochlorek
wegla

ys TLUSZCZ .g

A
50mm tasma 50mm
Odttuszczenie nasuwki "Zmatowienie" rury
i rury ostonowej. ostonowej.

4. Miejsce w ktorym wykonano tzw. "zmatowienie" nalezy oczysci¢ z kurzu oraz osuszy¢ przy
pomocy czysciwa.
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Osuszenie strefy przylegania
tasmy termokurczliwej.

5. Przygotowanie tasmy termokurczliwej (tasmy hermetyzujacej) oraz tasmy zamykajacej, tzw.
tatki zamykajacej. Tasme termokurczliwg nalezy ucia¢ na taka dtugos¢ aby po owinieciu
nasuwki uzyskac zaktad na obwodzie (tzn. zaktad tasmy na tasme) wynoszacy odpowiednio:

- dla rury ostonowej o srednicy do 200 mm - 75 mm,
- dla rury ostonowej o srednicy od 225 do 500 mm - 100 mm.
Natomiast tasme zamykajaca nalezy ucia¢ o dtugosci odpowiadajacej szerokos¢ tasmy
hermetyzujacej, tzn. jezeli taSma hermetyzujaca jest szerokosci 150 mm wowczas tasme
zamykajaca nalezy ucia¢ na dtugos¢ 150 mm.

W nastepnej kolejnosci nalezy przycia¢ narozniki tasmy termokurczliwej na jednym - dowolnym
koncu ucietego kawatka tasmy. Wymiary Scietych naroznikow przedstawiono na ponizszym
rysunku.

Wymiary scietych naroznikow tasmy termokurczliwej.
Podobnie nalezy scia¢ narozniki tasmy zamykajacej tzw. tatki zamykajacej z ta jednak
réznica ze, wielkos¢ sciecia powinna odpowiada¢ bokom tréjkata 2 mm na 2 mm, a wiec
znacznie mniejsza niz dla tasmy hermetyzujacej.

Ponadto w tatce zamykajacej nalezy sciaC wszystkie cztery narozniki.
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6. Utozenie tasmy termokurczliwej.

Migkkim ptomieniem palnika na gaz ptynng propan - butan ogrzewamy strefe uktadania tasmy
termokurczliwej do temperatury okoto 50~C. Sytuacje te obrazuje ponizszy schemat.

50mm Tasma 30 mm
e .t —

Podgrzew rury i nasuwki w strefie
uktadania tasmy termokurczliwej.

Tasma termokurczliwa od strony wewnetrznej tj. wysyconej klejem adhezyjnym posiada
zabezpieczenie w postaci biatej folii. Folie zabezpieczajaca nalezy odklei¢ od tego konca gdzie
uprzednio Scieto narozniki. Nastepnie koniec tasmy nalezy podgrza¢ palnikiem przez okoto 1 = 2
sekundy.

Czynnosci te przedstawiono na ponizszym rysunku.

Przygotowanie tasmy termokurczliwej.

Tasme termokurczliwg nalezy rozmiesci¢ wzgledem nasuwki w taki sposob, aby 60% szerokosci
tasmy znajdowato sie na nasuwce, a pozostate 40% szerokosci po stronie rury ostonowej.
Uprzednio podgrzany koniec tasmy termokurczliwej nalezy przyklei¢ do rury ostonowej i do
nasuwki tj. do podtoza polietylenowego.
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Rozmieszczenie tasmy wzgledem nasuwki.

Nastepna czynnos¢ to owiniecie nasuwki i rury ostonowej tasma termokurczliwg z
jednoczesnym usunieciem folii zabezpieczajacej wewnetrzng strone tasmy termokurczliwej.
Wolny koniec tasmy termokurczliwej przyklejamy "na zaktad" do uprzednio przyklejonego konca
ze Scietymi naroznikami. Zaktad tasmy nie powinien by¢ wiekszy niz 5 cm, a wiec naktadany
koniec tasmy powinien przykrywac¢ wczesniej wykonane sSciecia narozy. Tasma termokurczliwa
powinna byc¢ owinieta w sposdb swobodny wokdt rury nasuwkowej tak aby pomiedzy rura
nasuwkowa a tasma pozostat luz 5 do 10 mm, patrzac na dolng czes¢ nasuwki.

__________

Przyklejenie wolnego korica Uformowanie zaktadu
tasmy termokurczliwej. wielkosci 5 cm.

7. Utozenie tatki zamykajacej.

Na tak uformowany zaktad naktadamy uprzednio przygotowana tzw. tatke zamykajaca.
tatka zamykajaca jedna strone posiada gtadko - btyszczaca, odwrotng za$ pokryta materiatem
wtoknistym. tatke nalezy przytozyc gtadka strong do spodu, to znaczy ze gtadka strona musi
stykac sie z tasma termokurczliwg. Rozmieszczenie tatki wzgledem krawedzi zaktadu tasmy
termokurczliwej powinno by¢ symetryczne.
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Rozmieszczenie tatki wzgledem zaktadu.

Przyklejenie tatki zamykajacej rozpoczynamy od podgrzania jej, ptomieniem palnika, po
wtasciwym przytozeniu do podtoza i "rozwatkowaniu przy pomocy rolki (lub np. watka
malarskiego). Po przytozeniu tatki do podtoza grzanie i "rozwatkowywanie" powtarzamy do
momentu, gdy pomiedzy szczelinami materiatu wtoknistego pojawia sie mate kuleczki czarnego
kleju.

8. Obkurczanie rekawa termokurczliwego.

Przyklejenie tatki zamykajacej do tasmy termokurczliwej powoduje utworzenie rekawa
termokurczliwego, ktory w nastepnej kolejnosci nalezy obkurczy¢é "miekkim" ptomieniem
palnika.

Jako zasade przy obkurczaniu kazdego rekawa termokurczliwego nalezy przyjaé rozpoczecie
obkurczania kazdego rekawa od strony nasuwki. Ptomieniem palnika wykonujemy ruchy
okalajace od srodka rekawa w kierunku nasuwki.

Gdy rekaw ciasno przylega do nasuwki, przy pomocy watka dociskamy jego powierzchnie
do podtoza polietylenowego, az do momentu rownomiernego wyptywu czarnego kleju
termotopliwego na obrzezach rekawa. Celem takiego dziatania jest obkurczanie rekawa
termokurczliwego na nasuwce.

Obkurczanie rekawa termokurczliwego od strony nasuwki.
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Po wykonaniu obkurczenia rekawa po stronie nasuwki jak przedstawiono wyzej, sposob dalszego
postepowania przy obkurczaniu rekawa uzalezniony jest od warunkéw atmosferycznych .

Wyréznia sie dwie sytuacje :

- 1 - gdy temperatura otoczenia jest nizsza od 20°C.

- 2 - gdy temperatura otoczenia jest wyzsza od 20°cC.

Sytuacja 1 : - temperatura otoczenia jest nizsza od 20°c.

Po obkurczeniu rekawa po stronie nasuwki przystepujemy do obkurczenia pozostatej czesci
rekawa po stronie rury ostonowej. Ptomieniem palnika wykonujemy ruchy okalajace wokot
rekawa poczawszy od jego srodka stopniowo przesuwajac sie w kierunku rury ostonowej.
Ogrzewanie prowadzimy do momentu kiedy rekaw termokurczliwy $cisle (ciasno) przylega do
podtoza polietylenowego.

Przy ogrzewaniu rekawa nalezy zwrdci¢ uwage na staranne dogrzanie miejsca w ktoérym zostata
przyklejona tatka zamykajaca.

Nastepnie po wykurczeniu rekawa przy pomocy rolki (watka malarskiego) doktadnie dociskamy
rekaw do podtoza ze szczegolnym uwzglednieniem miejsca zaktadu.

Prawidtowy docisk spowoduje wyptyw kleju - rownomiernie na catym obwodzie rekawa.

Ponadto recznie nalezy docisnac¢ rekaw w miejscu progu utworzonego przez koniec nasuwki.

-

Obkurczenie rekawa po Docisk rekawa w miejscu progu
stronie rury ostonowej. Wyptyw kleju termotopliwego.

Podczas obkurczania rekawa nalezy uwazac aby nie przegrzaé tasmy termokurczliwej, nie
przepali¢ jej powierzchni oraz aby ztacza nadmiernie nie ogrzaé co prowadzi do pecznienia
ztacza.

Analogiczny tok czynnosci nalezy przeprowadzi¢ dla drugiego konca nasuwki jak na
ponizszym rysunku.
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Obkurczenie drugiego rekawa. Ztqcze wykonane w catosci.

Sytuacja 2 - temperatura otoczenia jest wyzsza od 20°cC.

Po wykonaniu obkurczenia rekawa po stronie nasuwki, pozostawiamy pozostata czes¢ rekawa po
stronie rury ostonowej, nie wykonujac przy niej zadnych czynnosci i przystepujemy do
analogicznych czynnosci na drugim rekawie tj. obkurczenia po stronie nasuwki.

Obkurczenie drugiego rekawa od strony nasuwki.

Po wykonaniu obkurczenia drugiego rekawa termokurczliwego na drugim koncu nasuwki,
powracamy do pierwszego rekawa i wykonujemy obkurczenie od strony rury ostonowej jak to
przedstawiono poprzednio.
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Obkurczenie pierwszego Docisk rekawa w miejscu progu.
rekawa Wyptyw kleju termotopliwego.

Po wykonaniu obkurczenia pierwszego rekawa wraz z doktadnie wykonanym dociskiem przy
pomocy watka, powracamy do drugiego rekawa obkurczonego na nasuwce gdzie dokanczamy
obkurczanie od strony rury ostonowej. Czynnosci te nalezy wykonac¢ w sposob wczesniej

opisany.

Ztqcze wykonane w catosci.
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Staranne wykonanie izolacji termicznej i hermetyzacji zespotu ztacza ma decydujacy wptyw na
trwatos¢ wykonanego cieptociagu.

5. Wykonanie izolacji termicznej i hermetyzacji
zespotu ztacza

WARIANT Il - OSLONA ZL ACZA - NASUWKA Z POLIETYLENU HDPE TERMOKURCZLIWA,
HERMETYZACJA - USZCZELNIENIE OPASKA TERMOKURCZLIWA.

5.1 Podstawowe narzedzia i materiaty
1. Podstawowe narzedzia niezbedne do wykonywania izolacji i hermetyzacji zespotu ztacza :

- n6z, szczotka druciana, skrobak, mtotek,
- palnik na gaz ptynny propan - butan,
- wiertarka z wierttami srednicy 25 mm,

- urzadzenia do piankowania w przypadku mechanicznego wypetniania przestrzeni ztacza.

3. Izolacje termiczna i hermetyzacje zespotu ztacza nalezy wykonad z materiatow objetych
katalogiem wyrobdw ZPU Miedzyrzecz Sp. z 0.0. - symbol katalogowy NT, a mianowicie:

- nasuwke termokurczliwa,

- opaske termokurczliwg (zgodnie z tabela nr 1 zamieszczona na str. 17),
- sktadniki A i B pianki poliuretanowej, porcjowane w butelkach,

- korki uszczelniajace,

- tatki uszczelniajace FOPS,

a ponadto materiaty pomocnicze:

- papier scierny, czysciwo wojtokowe, czterochlorek wegla lub aceton,

- gaz propan - butan.

5.2 Czynnosci przygotowawcze i pomocnicze

1. Wykonanie izolacji termicznej rozpoczynamy od usunigcia przy pomocy noza lub skrobaka,
czesci izolacji pianki PUR o grubosci od 3 do 5 mm, z czota elementdéw preizolowanych.

Jezeli elementy preizolowane posiadaja wbudowane przewody sygnalizacyjne to czynnos¢ ta
zostata wykonana przed wykonaniem taczenia tych przewodow.

2. Oczyscic¢ rure przewodowa z zanieczyszczen , kurzu itp., a jezeli w trakcie badan potaczen
spawanych spoine pokryto s$rodkiem smarujacym, wowczas to miejsce odttuscic np.
czterochlorkiem wegla.
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3. Powierzchnie rury ostonowej, na dtugosci 25 cm od konca rury, oczysci¢ z zanieczyszczen i
osuszyc.

4.Powierzchnie rury ostonowej w miejscu potaczenia z nasuwka i opaska ogrzewac ptomieniem
palnika na gaz propan - butan. Temperatura powierzchni rury ostonowej, po uptywie 1 min.
od zaprzestania ogrzewania, powinna wynosi¢ min. 60°C.

5.3 Kolejnos¢ czynnosci - wykonywanie izolacji termicznej

1. Zdjac¢ folie nasunaé nasuwke termokurczliwg symetrycznie na ztacze, aby zaktad na rurze
ostonowej na obu koncach byt rowny.

2. Oczysci¢ z zanieczyszczen powierzchnie zewnetrzne, a szczegdlnie wewnetrzne pokryte
klejem adhezyjnym, na koncu nasuwki termokurczliwej.

3.0bkurczy¢ konce nasuwki termokurczliwej, na dtugosci 10 +15cm ,,miekkim” ptomieniem
palnika na gaz propan-butan.

Ogrzewanie winno sie rozpoczac z uzyciem niewielkiego ptomienia, w kierunku od srodka do
brzegdw (koncow) nasuwki, - az do momentu, gdy na krawedzi pojawia sie rownomierne
wyptywki kleju i nasuwka zacznie ciasno przylegaé. Obkurczenie wykonac w taki sposéb, aby nie
spowodowac przegrzania, a na odcinku 3 + 4 cm od krawedzi rury ostonowej nastgpito zwezenie
nasuwki termokurczliwej.
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4. Po wykonaniu obkurczenia koncoéw nasuwki nalezy wywierci¢ otwor o Srednicy 25 mm i
oczysci¢ powierzchnie szczelnienia rury ostonowej, zdjac folie zabezpieczajaca z opaski
termokurczliwej i nasuna¢ na miejsce uszczelnienia, srodkiem nad koncem nasuwki.

5. Obkurczy¢ opaske termokurczliwa rozpoczynajac od strony nasuwki. Do obkurczenia uzywac
palnika na propan-butan o "miekkim" ptomieniu. Podczas obkurczania palnikiem wykonywac
ruchy okalajace opaske, unika¢ bezposredniego nagrzewania nasuwki.

6. Nastepnie nalezy obkurczy¢ pozostata czes¢ opaski na rurze preizolowanej, w sposob podany
w punkcie 5, unikajac bezposredniego nagrzewania rury ostonowej.

7. Po wykonanym obkurczeniu powierzchnia opaski powinna by¢ gtadka, bez zagtebien, a spoiwo
widoczne na catej dtugosci krawedzi.
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8. Nastepnie nalezy wykonac izolacje termiczng zespotu ztacza, stosujac sktadniki A i B pianki
poliuretanowej PUR. Wypetnienie przestrzeni ztacza, sktadnikami PUR mozna wykona¢, - gdy
temperatura obkurczonego ztacza (kleju) nie przekracza 40°C - wykorzystujac sktadniki
porcjowane w butelkach lub urzadzenie do piankowania. Sktadniki A i B porcjowane w
butelkach, nalezy zmieszac, wykorzystujac wieksza butelke. Po zmieszaniu sktadniki pianki,
wlewamy przez uprzednio wywiercony otwor do przestrzeni ztacza.

Nalezy zwrdci¢ uwage, ze wtasciwa ilos¢ sktadnikow w butelce A i B, na dane ztacze
oznaczona jest przez Srednice rury przewodowej w ztaczu, np.

Sktadnik A DN 100, oznacza rure przewodowa DN 100

Po wlaniu sktadnikow A i B do ztacza nalezy w otwory osadzi¢ korki uszczelniajace, tak aby

zaczepi¢ pierwszy karb korka. Po odpowietrzeniu i odgazowaniu korki uszczelniajace wbic

mtotkiem do konca.

9. Usuna¢ wyptywki pianki i oczysci¢ powierzchnie wokot korka, oraz ucia¢ uchwyty korka i
uszczelnic¢ korek - uszczelkg FOPS.

Otwor wlewowy pianki PUR mozna rowniez uszczelnic¢ przy uzyciu korka wgrzewanego.

W celu zastosowania korka wgrzewanego nalezy mechanicznie usunaé korki odpowietrzajace
Z otworow wlewowych, a nastepnie starannie oczysci¢ otwory z resztek pianki poliuretanowej
oraz doktadnie oczysci¢ krawedzie nasuwki. Oczyszczenie krawedzi nasuwki i otworéw
wlewowych nalezy wykona¢ przy pomocy papieru sciernego i skrobaka. Czynnos¢ oczyszczania
warunkuje poprawne wykonanie wgrzania korkéw, wiec nalezy ja wykonaé szczegolnie
starannie.

Nastepnie przy pomocy zgrzewarki do korkow - specjalnego urzadzenia grzewczego do
nabycia w ZPU Miedzyrzecz Sp. z 0.0. - nalezy podgrzac¢ do stanu uplastycznienia zewnetrzna
krawedz otworu i jednoczesnie stozkowa powierzchnie korka, a nastepnie wcisna¢ korek w
otwor odpowietrzajacy i utrzymac korek w otworze az do momentu wystudzenia i stwardnienia
uplastycznionych powierzchni. Prawidtowo wgrzany korek musi szczelnie przylega¢ do materiatu
nasuwki i jednoczesnie wystawaé 1 do 2 mm ponad tworzaca nasuwki.
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Nie nalezy ztacza obciaza¢ mechanicznie do czasu ochtodzenia powierzchni do temperatury

25+

30° C, tj umozliwiajacej swobodny dotyk.

6. lzolacja i hermetyzacja zakonczenia rurociggu

Do wykonania zakonczenia rurociagu nalezy stosowaé nasuwke koncowa, sktadniki PUR A

i B oraz tasmy termokurczliwe - symbol katalogowy NK - zgodnie z ,Katalogiem wyrobow”
system ZPU Miedzyrzecz Sp. z o.0.

6

1

17

.1 Czynnosci przygotowawcze i pomocnicze

. Usuna¢ wierzchnig warstwe pianki PUR z czota izolacji elementow w ktérych wykonujemy

zakonczenie. Izolacje piankowa - podobnie jak przy wykonaniu zespotu ztacza - nalezy
usunac na gtebokos¢ od 3 do 5 mm.

. Oczysci¢ powierzchnie rury przewodowej i ostonowej z kurzu i ttuszczu.

. Po wykonaniu wymienionych czynnosci przystepujemy do ustalenia miejsca utozenia nasuwki

koncowej. W tym celu na koniec rurociagu nalezy wstepnie natozy¢ nasuwke koncowa, w taki
sposob aby dno nasuwki od konca niezaizolowanej rury przewodowej znajdowato sie w
odlegtosci nie mniejszej niz 5 cm. Potozenie tak umieszczonej nasuwki wzgledem rury
przewodowej nalezy zaznaczy¢ przez wykonanie zarysowania na ptaszczu rury ostonowej, w
miejscu gdzie konczy sie nasuwka. Po ustaleniu miejsca potaczenia - nasuwke zdejmujemy.
Operacja ta ma na celu ustaleniu miejsca do ktérego nalezy nasunac¢ nasuwke po wylaniu
ciektych sktadnikow PUR do przestrzeni pomiedzy nasuwka koncowa a rura przewodowa.
Sytuacje ta prezentuje ponizszy rysunek.

znak min. 15¢cm min. 15¢cm
1 N\

B R

1
|
|

|

e |

Usytuowanie nasuwki koricowej przed wlaniem ciektych sktadnikow PUR.
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4. W izolacji rury preizolowanej wykonujemy pita trojkatne wyciecie o wymiarach
przedstawionych na ponizszym rysunku. Wyciecie to bedzie stanowi¢ otwor wlewowy dla
ciektych sktadnikow PUR.

_-_-K-<-_

\_zZhak

Wymiary otworu wlewowego w rurze ostonowej.

_| |A2+3 cm

Materiat ptaszcza rury ostonowej wraz z pianka PUR znajdujaca sie w wycieciu usuwamy
przy pomocy noza.

5. Przygotowac zabezpieczenie przed przesunieciem nasuwki koncowej w czasie spieniania
sktadnikow pianki PUR wlanych do przestrzeni miedzynasuwkowej. Zabezpieczeniem moze
by¢ np. stupek lub Scianka oporowa z drewna zamocowana w dnie lub w Scianie wykopu.

6.2 Wykonanie izolacji termicznej

1. Nasuwamy nasuwke koncowa na otwor wlewowy na koncu rury ostonowej.

Nasuwka powinna nachodzi¢ na koniec rury ostonowej od 2 do 4 mm, tak aby nie przestaniac
otworu wlewowego.

2. Przystepujemy do przygotowania nasuwki koncoweJ do wlania ciektych sktadnikow PUR.
Jezeli temperatura otoczenia jest nizsza od 20°C wowczas nalezy rure przewodowa i
nasuwke koncowa podgrzac ptomieniem palnika na gaz ptynny propan - butan, do
temperatury okoto 50°C.

3. Kolejna czynnoscia jest wymieszanie ciektych sktadnikow A i B pianki PUR przez zlanie ich do
jednej z plastikowych butelek, w ktorych dostarczono je na plac budowy i wlanie ciektych
sktadnikow PUR przez uprzednio wyciety otwor wlewowy do przestrzeni miedzynasuwkowej.
Czas wykonania operacji zlania, wymieszania, oraz wlania sktadnikow do przestrzeni
miedzynasuwkowej nie powinien przekroczyc 40 sekund.

4. Po wlaniu sktadnikéw nalezy przesuna¢ nasuwke koncowa do miejsca, ktore poprzednio
zaznaczono na rurze ostonowej, to znaczy do takiego potozenia w ktorym dno nasuwki
bedzie sie znajdowato w odlegtosci nie mniejszej niz 5 cm od rury przewodowej. W tym
potozeniu zabezpieczamy nasuwke przed jej przesunieciem w kierunku przeciwnym do
kierunku naktadania jej na rure ostonowa.
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Po wlaniu ciektych sktadnikow PUR do przestrzeni miedzynasuwkowej bedzie nastepowat
proces samoczynnego wypetnienia tej przestrzeni pianka PUR, co stwierdzi¢ mozna przez
wyptywke pianki na obwodzie nasuwki koncowej.

Nasuwke koncowa wypetniong pianka nalezy pozostawi¢ na okres od 3 do 6 godzin, przed
przystapieniem do operacji hermetyzacji nasuwki.
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Zabezpieczenie nasuwki koricowej po wlaniu ciektych sktadnikéw PUR.

6.3 Wykonanie hermetyzacji zakonczenia rurociaggu

Po 3 do 6 godzinach od chwili wypetnienia zakonczenia pianka PUR przystepujemy do
zahermetyzowania nasuwki koncowej tasma termokurczliwa. Hermetyzacja nasuwki koncowej
polega na wykonaniu opaski termokurczliwej, podobnie jak w przypadku hermetyzacji zespotu
ztacza.

1. W pierwszej kolejnosci przystepujemy do usuniecia wyptywki piankowej powstatej wokot
nasuwki koncowej. Nadmiar pianki usuwamy przy pomocy skrobaka, podobnie jak podczas
przygotowania zespotu ztagcza do hermetyzacji.

2. Nastepnie za pomoca papieru sSciernego nalezy “"zmatowic" wierzchnia warstwe rury
ostonowej oraz nasuwki koncowej w miejscu przylegania tasmy termokurczliwej.

3. Na tak przygotowanej powierzchni wykonujemy hermetyzacje tasma termokurczliwg w
sposob analogiczny jak to miato miejsce przy hermetyzacji zespotu ztacza - szczegotowy opis
czynnosci w punkcie 5.3 Wykonanie hermetyzacji zespotu ztacza.

7. Hermetyzacja zakonczenia izolacji tremicznej

Hermetyzacje izolacji termicznej rurociagu preizolowanego, wykonuje si¢ po przekroczeniu
przegrod budowlanych w miejscu zakonczenia izolacji.

Zadaniem hermetycznego zakonczenia izolacji termicznej na rurociagach preizolowanych jest
uniemozliwienie przenikania wilgoci z otoczenia. Hermetyzacje izolacji nalezy wykonywac w
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tych przypadkach, w ktérych istnieje zagrozenie zalewania izolacji woda oraz wszedzie tam
gdzie wilgotnos¢ wzgledna okresowo lub w sposdb ciagty jest bliska 100% .

7.1 Niezbedne materiaty i narzedzia

Materiatem niezbednym do wykonania hermetyzacji izolacji termicznej - PUR jest rekaw
termokurczliwy (End-Cap) o symbolu katalogowym E - zgodnie z "Katalogiem wyrobéw" -
system ZPU MIEDZYRZECZ SP. Z 0.0. Zestaw niezbednych narzedzi jest identyczny jak dla
wykonania izolacji i hermetyzacji zespotu ztacza. Wykaz tych narzedzi znajduje sie na stronie 2
niniejszego opracowania.

7.2 Wykonanie hermetyzacji izolacji PUR

1. Pierwsza czynnoscia przy wykonywaniu hermetyzacji izolacji PUR jest przygotowanie
podtoza, do ktdérego bedzie przylega¢ rekaw termokurczliwy. Przygotowanie to polega na
oczyszczeniu rury przewodowej z warstwy antykorozyjnej, kurzu, ttuszczu i podobnych
zanieczyszczen oraz powierzchni rury ostonowej na dtugosci okoto 5 cm liczac od konca
izolacji wzdtuz osi rury. Czynnosci te przeprowadzamy przy pomocy papieru sciernego i
szczotki drucianej.

Przygotowanie powierzchni rury przewodowej i ostonowej
przed natozeniem rekawa termokurczliwego.

2. W nastepnej kolejnosci nalezy przystapi¢c do podgrzania rury przewodowej oraz rury
ostonowej. Czynnosci te wykonujemy wodwczas gdy rura preizolowana nie posiada
wbudowanych przewoddw sygnalizacji zawilgocenia. Jezeli przewody sygnalizacyjne
znajduja sie w izolacji wowczas nalezy przed ogrzewaniem wykona¢ zamkniecie obwodu
sygnalizacyjnego lub wykonac¢ wyprowadzenie przewodow sygnalizacyjnych poza izolacje
do sygnalizatora awarii, zgodnie z Instrukcja ,,Potaczenia przewodéw sygnalizacyjnych" -
systemu ZPU MIEDZYRZECZ SP.Z 0O.0.

Po wykonaniu powyzszych czynnosci przystepujemy do podgrzania rury przewodowej i
ostonowej. Miekkim ptomieniem palnika ogrzewamy rure przewodowa na dtugosci okoto 5 cm -
liczac od czota izolacji - do temperatury 60 C. Podobnie podgrzewamy rure ostonowa - na
odcinku 5 cm liczac od konca rury - do temperatury 40°cC.

Przy podgrzewaniu nalezy zwrocic uwage aby nie spali¢ izolacji termicznej oraz nie uszkodzi¢
przewodow sygnalizacyjnych.
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Podgrzanie rury przewodowej (60°C) oraz rury ostonowej (40°C)

3. Teraz nasuwamy rekaw termokurczliwy na rure przewodowg i rure ostonowg w taki sposob
aby czotowa czes$¢ rury ostonowej stykata sie z wewnetrzng ptaska czescig rekawa
termokurczliwego.

Pozycja rekawa termokurczliwego przed podgrzaniem.

4. Nastepnie przystepujemy do obkurczania rekawa. Migkkim ptomieniem palnika ogrzewamy -
ruchem okalajacym - rekaw termokurczliwy na rurze ostonowej. Obkurczanie rekawa
rozpoczynamy od skrajnej czesci po stronie rury ostonowej i stopniowo przesuwamy sie w
kierunku czota izolacji termicznej.

Obkurczanie rekawa po stronie rury ostonowej.

Po wykurczeniu rekawa na rurze ostonowej przystepujemy do ogrzania czesci rekawa
spoczywajacej na rurze przewodowej. Podobnie jak po stronie rury ostonowej ogrzewanie
wykonujemy miekkim ptomieniem palnika, ruchem okalajacym, do momentu scistego,
rébwnomiernego przylegania rekawa do rury przewodowej.
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Z

Obkurczanie rekawa po stronie rury przewodowej.

Tak wykonany rekaw po wystudzeniu posiada znakomite cechy hermetyzujace.

W przypadku wykonywania hermetyzacji zakonczenia izolacji termicznej, przez ktorg
wyprowadzone sa przewody sygnalizacyjne systemu wykrywania nieszczelnosci rurociagu,

obkurczanie rekawa termokurczliwego rozpoczynamy od strony rury przewodowej, konczac
na rurze ostonowej.

Podczas obkurczania rekawa nalezy zwrdci¢c uwage, aby nie uszkodzi¢ przejscia
szczelnego przewodu (dtawika bakelitowego) zamocowanego w rekawie.
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